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Dossier Horlogerie Productionm

sa filiale Termiboites SA à Courtemaîche.
Une petite entreprise implantée à Cour-
temaîche (JU) et qui emploie plus de 20
collaborateurs.

L’entreprise principale Simon & Mem-
brez S.A. est située à proximité de Delé-
mont dans le village de Courtetelle. Il
s’agit donc d’une entreprise indépendan-
te dont le capital action est entièrement
en mains familiales.

La spécialité de la maison est la fabri-
cation de la boîte de montres haut de
gamme en acier, or, titane ou platine. Les
clients de Simon & Membrez. font partie
des marques horlogères les plus presti-
gieuses du monde.

Dans cette entreprise, on découvre un
bureau d’étude équipé de plusieurs sta-
tions de DAO CFAO tournant avec le lo-
giciel Pro-Engineer. De nombreuses
conceptions sont faites en partenariat
avec la manufacture horlogère-cliente. Et
pour la conception des outils de fabrica-
tion tels que les poinçons et matrices
d’étampage, cela est également réalisé

Sous-traitance haut de
gamme
Face aux demandes pressantes en terme de rationalisation et d’automatisa-

tion, cette entreprise active dans la sous-traitance horlogère a décidé de

modifier et doper sa production par l’introduction de systèmes de palettisa-

tion très performants.

Deux types de sous-traitance se
rencontrent communément dans le

domaine horloger. L’une produit à gran-
de échelle des mouvements, calibres et
l’autre soigne ses donneurs d’ordres et les
accompagnent dans leur  recherche de la
perfection. C’est à cette seconde catégorie
que cet article est dédié. Il s’agit de l’en-
treprise Simon & Membrez SA. Sur la carte
de visite du patron, Monsieur Philippe
Membrez, il est indiqué Administrateur dé-
légué et Directeur général. Rien de plus nor-
mal puisqu’il s’agit là d’une entreprise fa-
miliale, dont la santé financière est un
véritable exemple à suivre.

De plus, cette PME employant 120 per-
sonnes collaborent pour le polissage avec

dans le bureau technique. Dans ce cas là,
il s’agit de bien coordonner le travail de
conception avec les possibilités de pro-
duction inhérentes aux machines CNC
se trouvant en atelier.

Dans cet atelier de construction d’ou-
tils se trouve notamment, un centre
d’usinage Mikron UCP 600 ainsi que des
tours et machines d’électro-érosion. Il est
essentiel de posséder un outil de produc-
tion efficace car les outils sont la base du
travail d’étampage.

Atelier d’étampage

Cet atelier bien séparé du reste de l’en-
treprise, afin de concentrer les nuisances
sonores au même endroit, est doté de
nombreuses lignes de production auto-
matisées. Ce département est équipé de
presses hydrauliques très modernes et
complété avec des installations de char-
gement/déchargement de pièces roboti-
sées. Il y a aussi des découpeuses de 180
tonnes et des fours de recuit.

Etapes de l’étampage des boîtes de montres

L’entreprise Simon & Membrez


